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Steuerung, Virtualisierung und Machine Learning
auf einer gemeinsamen Plattform

Kl fur die SPS

0 Als virtualisierte, hardwareun-

Artikel * aphingige Steuerungsplatt-
anhoren! - .
form ermdglicht die Virtual
[E%2E] | PLCnext Control eine flexible
und skalierbare Automatisie-
=] L o
rung, die sich nahtlos in mo

derne IT-Architekturen einbinden
lasst. Durch die Kombination mit der
Machine-Learning-Losung  MLnext
entstehen neue Optionen fiir perfor-
mante Kl-Analysen direkt auf dersel-
ben Plattform. Dabei gibt es keine Ein-
schrankungen bei der Echtzeitfahig-
keit oder den Engineering-Prozessen.

ie gemeinsame Nutzung von
OPC-UA, MQTT sowie offe-
nen Programmiersprachen
bietet eine hohe Integrations-
fahigkeit. Sie schafft die Basis fir eine
zustandsorientierte Instandhaltung, au-
tomatisierte Qualitatskontrollen und
weitere datengetriebene Anwendungen.
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Mit abgestimmten Lizenzmodellen und
Multiinstanz-Fahigkeiten stellt die Lo-
sung ein zukunftssicheres, wirtschaftli-
ches Gesamtpaket fir Maschinenbauer
und Anlagenbetreiber zur Verfligung.

Virtualisierung schafft
Zukunftssicherheit

Mit der Virtual PLCnext Control umfasst
das Portfolio von Phoenix Contact eine
hardwareunabhdngige, softwareba-
sierte Steuerungslosung in Form eines
OClI-Containers. Die virtuelle Steuerung
lauft sowohl auf Industrie-PCs, Edge-
Systemen als auch auf Server-Hard-
ware, ist echtzeitfahig sowie komplett
in das Okosystem PLCnext Technology
eingebunden. Sie kann als vollwertiger
Profinet-Controller fungieren und de-
zentrale 10-Stationen, Antriebe und
Feldgerate direkt ankoppeln. Fur die
ubergeordnete Kommunikation stellt
sie beispielsweise einen integrierten
OPC-UA-Server, eine gRPC-Schnittstelle
sowie MQTT-Unterstltzung bereit. Auf
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Steuerungsdaten, Zustande und Pro-
zesswerte lasst sich strukturiert z.B. im
OPC-UA-Adressraum zugreifen.

Neben der Programmierung in
IEC61131-3 kdnnen Entwickler ihre Ap-
plikationen ebenfalls in Hochsprachen
wie C++, C# oder Python umsetzten. Ob
Datenanalyse, KI-Algorithmen oder indi-
viduelle Logik: Die Virtual PLCnext Con-
trol wachst mit ihren Anforderungen.
Das fihrt zu einer schnelleren Entwick-
lung, mehr Flexibilitat bei der Auswabhl
der Technologien sowie einer einfachen
Einbeziehung von IT- und Digitalisie-
rungsprojekten. Die Automatisierung
wird dadurch nicht nur leistungsfahiger,
sondern auch deutlich zukunftssicherer.

Datenauswertung auf
gleicher Hardware

Eine Virtualisierung der Automations-
plattform bringt fur die Automatisierer
von Maschinen und Anlagen eine hohere
Flexibilitdt. Denn die Performance und
das Ausflihrungsgerét lassen sich flexi-
bler passend zum Anwendungsfall skalie-
ren. Auf diese Weise ergeben sich neue
Maoglichkeiten fir die Auswertung der
Prozessdaten durch Kl, die in der Regel
erheblich performantere Hardware benc-
tigt, als fUr die Automatisierung im Feld
notwendig ist. Durch das Auslagern der
Steuerung auf einen Industrie-PC oder
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einen Server entstehen Kapazitaten fur
eine schnelle Datenspeicherung und Ana-
lyse, um beispielsweise eine zustandsori-
entierte Instandhaltung oder automati-
sierte Qualitatskontrolle durchzufihren.

Phoenix Contact kombiniert den Ein-
satz von Kl und Automation mit der
Verknipfung der Virtual PLCnext Con-
trol mit den Produkten MLnext Creation
zur Erzeugung von Machine-Learning-
Modellen und MLnext Exe-
cution fir deren Ausflh-
rung. Somit konnen die von
der SPS verarbeiteten Daten
direkt flr die Datenauswer-
tung auf der gleichen Hard-
ware verwendet werden.
Daher lasst sich MLnext als
Add-on fir die Anwendung
von KI fur die PLCnext Tech-
nology beschreiben. Dies er-
laubt eine einfache und ska-
lierbare Erweiterung der Au-
tomatisierungslosung um
KI-Funktionen. Prozessda-
ten koénnen z.B. flr eine
Anomalieerkennung ausge-
wahlt und per OPC UA an
MLnext Execution zur Ana-
lyse Ubergeben werden. Das
Auswertungsergebnis lasst
sich anschlielfend als Vari-
able weiterverarbeiten, um
eine manuelle oder automa-
tische Reaktion auszulosen.
Dabei kann es sich um eine
Warnmeldung fur die In-
standhaltung oder die auto-
matische Adaption von Pro-
zessparametern handeln.

Ressourcen passen
sich an das
jeweilige Projekt an

Durch die Kombination der
Virtual PLCnext Control mit
der KI-Lésung MLnext las-
sen sich viele Applikationen
um eine intelligente Daten-
verarbeitung erganzen. Die
Automatisierung einer Ma-
schine in der diskreten Ferti-
gung kann beispielsweise
um eine automatisierte Qua-
litatskontrolle erweitert wer-
den, die durch den OPC-UA-

Austausch  Reaktionszeiten  unter
100ms ermdglicht. Dadurch wird die
Taktzeit der Maschine nicht aufgrund
der Kl-Integration verlangsamt, weil SPS
und KI auf dem gleichen Industrie-PC
eingesetzt werden.

Die Steuerung einiger Roboter als pro-
zessgebende SPS lasst sich auf einen
Server auslagern. Die Analyse der Ki
kann dann direkt in mehreren Instanzen

aufgerufen werden: eine Auswertungs-
instanz pro Roboter zur Uberwachung
der gesamten Anlage und Feststellung
von Ahnlichkeiten im VerschleiR fir
eine vorausschauende Wartung. Dazu
eroffnet die Nutzung der virtuellen
Steuerung zahlreiche Vorteile. Wegen
der Multiinstanz-Funktionalitaten las-
sen sich Container schnell vervielfalti-
gen, aber auch individuell anpassen.
Ressourcen wie RAM oder CPU-Kerne
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» Die Virtual PLCnext Control
steht flr eine zukunftsfahige
Programmierung.

» Digitale und Kl-gesttzte
Produktion durch Technologien

von Phoenix Contact

konnen speziell auf das Projekt adap-
tiert werden — und das alles in einem
System. Der Anwender muss keine
klassische Hardware-Steuerung mehr
installieren und updaten. Applikation
und Kl befinden sich in einer System-
landschaft und weisen keinen Nachteil
zu den ansonsten verwendeten Hard-
ware-Steuerungen und den mit ihnen
verbundenen KI-Systemen auf.

OT-Steuerungsebene
verlagert sich in die IT

Bei der Virtual PLCnext Control handelt es
sich um eine vollumfangliche PLCnext-
Steuerung inklusive aller Security-Features.
Sie ermdglicht eine komplette IT-/OT-Kon-
vergenz in den Projekten. Die OT-Steue-
rungsebene wird so in die [T-Ebene verla-
gert. Durch die Einbindung von zukunfts-
weisenden Kommunikationsprotokollen di-
rekt in das Okosystem PLCnext Techno-
logy lassen sich Sensor- und Aktorsys-
teme aus der OT-Ebene problemlos und
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standardisiert implementieren.
Die Weitergabe von Daten an
andere Cloud- oder Scada-
Systeme abseits der KI-An-
wendung ist durch das MQTT-
oder OPC-UA-Protokoll ein-
fach umsetzbar.

Die Kombination von Virtual
PLCnext  Control  und
MLnext als Add-on-Ldsung
fur die PLCnext Technology
bietet vielfaltige Vorteile:
ein System flr die gesamte
Applikation, effizientes En-
gineering, die genaue An-
passung von Ressourcen
fir jede einzelne Anwen-
dung sowie die Option zur
schnellen Adaption zwecks
Verbesserung und Erweite-
rung der Applikationen.
Zudem konnen verschie-
dene Programmierer in un-
terschiedlichen Program-
miersprachen an einer Ap-
plikation arbeiten.

Lizenzen konnen
einmalig erworben
werden

Zur bestmaoglichen Kombi-
nation sind die Lizenzmodelle einander
angeglichen worden. Beide Losungen
lassen sich uber den gleichen Lizenz-
mechanismus mit den gleichen Rah-
menbedingungen ausfiihren. Sie kdnnen
einmalig erworben werden. Das macht
es fur Maschinenbauer und Gerateher-
steller einfach, die Losung in eine An-
lage zu integrieren und als Mehrwert
weiterzuverkaufen, ohne komplexe Li-
zenzmodelle wie Abonnements an den
Endkunden weitergeben zu missen. Die
Prifung der Lizenz lasst sich z.B. Uber
einen zentralen Lizenz-Server oder eine
lokale Lizenz-Server-Instanz abbilden.
Die Lizenzen sind sowohl online ebenso
wie offline installierbar. Auf diese Weise
kdnnen sie den Komfort einer automati-
schen Aktivierung bieten und gleichzei-
tig in isolierten Bereichen mit wenig Auf-
wand integriert werden. Reicht der Li-
zenzumfang nicht mehr aus, lasst sich
leicht auf hohere Lizenzmodelle umstel-
len. Der Umzug auf andere Systeme ist
ebenfalls problemlos umsetzbar.

Automatisierungslosungen
vereinfachen sich deutlich

Die  Kombination  aus  Virtual
PLCnext Control und MLnext zeigt, wie
moderne Automatisierungsplattformen
durch Virtualisierung, flexible Skalie-
rung und nahtlose KI-Einbindung auf
ein neues Leistungsniveau gehoben
werden kénnen. Die Virtualisierung der
Steuerung erlaubt eine effiziente IT-
/0T-Konvergenz, bei der klassische
SPS-Funktionalitaten, datenintensive
Kl-Analysen und aktuelle Kommunika-
tionsschnittstellen in einer gemeinsa-
men Systemumgebung verschmelzen.
Dadurch entstehen neue Freirdume fir
eine performante Datenverarbeitung,
vorausschauende Wartung und auto-
matisierte Qualitatsprozesse ohne Ein-
schrankungen bei der Echtzeitfahigkeit
oder Skalierbarkeit.

Mit MLnext Creation und MLnext Exe-
cution erweitert Phoenix Contact das
Okosystem PLCnext Technology um
eine praxisnahe, einfach integrierbare
KlI-Losung, die Maschinenbauern und
Anlagenbetreibern einen direkten Mehr-
wert bietet. Von der modellgestltzten
Anomalieerkennung bis zur automati-
sierten Prozessoptimierung lassen sich
neue Funktionen schnell realisieren
und bedarfsgerecht anpassen. Auf-
grund abgestimmter Lizenzmodelle,
container-basierter Deployments und
Multiinstanz-Fahigkeiten ergibt sich ein
wirtschaftliches, zukunftssicheres Ge-
samtpaket, das die Erarbeitung, den
Betrieb und die Weiterentwicklung mo-
derner Automatisierungslosungen
deutlich  vereinfacht. Die Virtual
PLCnext Control bildet damit den zen-
tralen Baustein fir eine skalierbare, of-
fene und erweiterbare Automatisie-
rungsarchitektur und schafft die Grund-
lage flr eine neue Generation intelli-
genter Maschinen und Anlagen. ]
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www.phoenixcontact.de



	001_SPS_3_2026
	002_SPS_3_2026
	003_SPS_3_2026
	004_SPS_3_2026
	005_SPS_3_2026
	006_SPS_3_2026
	007_SPS_3_2026
	008_SPS_3_2026
	009_SPS_3_2026
	010_SPS_3_2026
	011_SPS_3_2026
	012_SPS_3_2026
	013_SPS_3_2026
	014_SPS_3_2026
	015_SPS_3_2026
	016_SPS_3_2026
	017_SPS_3_2026
	018_SPS_3_2026
	019_SPS_3_2026
	020_SPS_3_2026
	021_SPS_3_2026
	022_SPS_3_2026
	023_SPS_3_2026
	024_SPS_3_2026
	025_SPS_3_2026
	026_SPS_3_2026
	027_SPS_3_2026
	028_SPS_3_2026
	029_SPS_3_2026
	030_SPS_3_2026
	031_SPS_3_2026
	032_SPS_3_2026
	034_SPS_3_2026
	035_SPS_3_2026
	036_SPS_3_2026
	037_SPS_3_2026
	038_SPS_3_2026
	039_SPS_3_2026
	040_SPS_3_2026
	041_SPS_3_2026
	042_SPS_3_2026
	043_SPS_3_2026
	044_SPS_3_2026
	045_SPS_3_2026
	046_SPS_3_2026
	047_SPS_3_2026
	048_SPS_3_2026
	049_SPS_3_2026
	050_SPS_3_2026
	051_SPS_3_2026
	052_SPS_3_2026
	053_SPS_3_2026
	054_SPS_3_2026
	055_SPS_3_2026
	056_SPS_3_2026
	057_SPS_3_2026
	058_SPS_3_2026
	059_SPS_3_2026
	060_SPS_3_2026
	061_SPS_3_2026
	062_SPS_3_2026
	063_SPS_3_2026
	064_SPS_3_2026
	065_SPS_3_2026
	066_SPS_3_2026
	067_SPS_3_2026
	068_SPS_3_2026
	069_SPS_3_2026
	070_SPS_3_2026
	071_SPS_3_2026
	072_SPS_3_2026
	073_SPS_3_2026
	074_SPS_3_2026
	075_SPS_3_2026
	076_SPS_3_2026
	077_SPS_3_2026
	078_SPS_3_2026
	079_SPS_3_2026
	080_SPS_3_2026
	081_SPS_3_2026
	082_SPS_3_2026
	083_SPS_3_2026
	084_SPS_3_2026
	085_SPS_3_2026
	086_SPS_3_2026
	087_SPS_3_2026
	088_SPS_3_2026
	089_SPS_3_2026
	090_SPS_3_2026
	091_SPS_3_2026
	092_SPS_3_2026
	093_SPS_3_2026
	094_SPS_3_2026
	095_SPS_3_2026
	096_SPS_3_2026
	097_SPS_3_2026
	098_SPS_3_2026
	099_SPS_3_2026
	100_SPS_3_2026



