» Die Hansa Klimasysteme
Saterland/Striicklingen steht seit 1961
fr individuelle, hochwertige Liiftungs-
und Klimageréte fir jede nur denkbare
Anwendung in Industrie und Gebauden.

Horen
statt lesen!

Web-Panel in Schaltschranken fiir die Klimatechnik

Luftqualitat ist
Lebensqualitat

Der Klimawandel ist eine der gro8ten Herausforderungen unserer Zeit. Individuelle Systemlésungen von
Liiftungs- und Klimageréten in allen Anwendungsbereichen sind das, was die Firma Hansa Klimageréte
entgegensetzt. Hierbei sollen Energieverbrauche und Betriebskosten bestmaglich gesenkt werden. Die Web-
Panel von Wachendorff Prozesstechnik spielen bei der eingesetzten Elektrotechnik eine wichtige Rolle.

eit der Unternehmensgriindung im Jahr 1961 steht

Hansa flr den Bau von Klima- und Liftungsgeraten

fir Schulen, Sporthallen, Schwimmbader und Kran-

kenhauser sowie fur Industrie und verfahrenstechni-
sche Anwendungen. Entsprechend breit ist das Portfolio unter-
schiedlichster Klimagerate angelegt. Die Gerate werden zum
Be- und Entliften eingesetzt. Dazu wird die Luft behandelt und
einem Objekt zugeflhrt. Die Behandlung kann heizen, kiihlen
befeuchten oder entfeuchten sein.

Christian Seltz, Abteilungsleiter Elektro bei Hansa fiihrt aus: ,Bei
jeder Anlage wird das Ziel verfolgt, die Klimawinsche des An-
wenders zu erflillen und gleichzeitig zum Schutz der Umwelt
beizutragen. Dazu bietet Hansa Anlagen, die dank flexibler Fer-
tigungsprozesse und moderner Komponenten an die individuel-
len Einsatzbedingungen der Kunden angepasst werden konnen
und im Betrieb moglichst wenig Energie verbrauchen.”
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Hansa steht auf drei Sdulen: Das Unternehmen produziert indivi-
duelle Klima- und Liftungsgerate fir jede nur denkbare Anwen-
dung. Das sind u.a. Gerate zur Kiihlung thermisch hochbelasteter
Raume, Gerate zur Abfiihrung von Prozesswarme und Entfeuch-
tungsgerate fur z.B. Schwimmbhallen. Mit der Anlagenbausparte
Ivencon realisiert Hansa komplexe Anlagen der technischen Ge-
baudeausristung fur Industrie- und Energieanlagen. Mit der Ser-
vicesparte Etatech sorgt Hansa dafiir, dass die Gerate und Anla-
gen im Feld reibungslos laufen. Etatech umfasst Strategien und
Technologien, mit denen Hansa Verbesserungen des Wirkungs-
grades (griechisch: n, eta) und somit der Effizienz von raumluft-
technischen Geraten und Anlagen verwirklichen kann.

,Zuséatzlich umfasst Etatech unseren Service, der mit Wartun-
gen und Storeinsatzen das Portfolio fir einen einwandfreien
Anlagenbetrieb nach der Inbetriebnahme und der Abnahme der
Gerate abrunden,” flihrt Seltz weiter aus.

te: Hansa Klimagerate
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Liiftung Blrogebdude EG-0G

Betriebsart Anlage: EIN
Betriebsart Rilume: belegt

» Die Anlagenvisualisierung wird in HTMLS realisiert
und kann so auf allen webfahigen Geraten in hoher
Qualitat dargestellt werden. Hansa hat sich fir Web-
Panel von Wachendorff Prozesstechnik entschieden.

groReren Gebauden verkniipft und in einem so-
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genannten Gebaudeleitsystem (GLT) betrieben
werden. Hansa-Klimagerate konnen uber alle
gangigen Schnittstellen in die jeweilige Gebaude-
leittechnik eingebunden werden. Typischerweise
basiert die erforderliche Schnittstelle auf BACnet,
Modbus oder Saia S-BUS.

,Wir entwickeln die Regelstrategien unserer Sys-
teme unter Berlcksichtigung des Geratetyps, des
konkreten Anwendungsfalls, der verbauten Kom-

Wirtschaftlichkeit als
gemeinsamer Nenner

Die Einsatzbedingungen fur Klima- und Luftungsgerate im in-
dustriellen Bereich sind so vielfaltig wie die industrielle Produk-
tion selbst. Oft erfordern Herstellungsprozesse die exakte Ein-
haltung definierter Luftzustéande. Im Umgang mit Lebensmitteln
und pharmazeutischen Prozessen sind daruber hinaus noch
sehr strenge Kriterien der Lufthygiene zu erfillen. ,Doch ein Kri-
terium haben diese vielfaltigen Projekte immer wieder gemein-
sam: Starker als anderswo steht in der Industrie die Wirtschaft-
lichkeit einer jeden Investition im Fokus der Entscheidungstra-
ger. Nur wer der kritischen Analyse der Investitions- und Be-
triebskosten einer Klimaanlage stand halt, hat in diesem Seg-
ment eine Chance", so Seltz.

Elektrotechnik-Kompetenz
und Design als Wettbewerbsvorteil

Neben einer parametrierbaren Steuerung aus dem Hause OJ-
Electronics, die viele Standardanwendungen abdeckt, setzt
Hansa auf die programmierbaren Steuerungen (DDC — Direct
Digital Control) aus dem Hause Saia Burgess, ganz nach Not-
wendigkeit und Vereinbarung mit dem
Kunden bzw. dessen Ingenieurblro. Die
DDC-Programme sorgen dafir, dass ge-
baudetechnische Anlagen sparsam und
entsprechend den Nutzungsanforderun-
gen betrieben werden, ohne dass Kom-
forteinbulen fir den Nutzer zu verzeich-
nen sind. Einsparmaglichkeiten liegen z.B.
in der volligen Abschaltung von Verbrau-
chern auBerhalb der Nutzungszeiten und
in der zeitoptimalen Wiedereinschaltung
vor Nutzungsbeginn. Eine detaillierte Ab-
klarung erfolgt bereits in der Angebots-
phase. Ist dies nicht moglich, wird ein ent-
sprechender Spielraum vorgesehen, um
auch nach Inbetriebnahme Parameter und
Algorithmen anpassen zu konnen. Durch
Vernetzung kénnen DDC-Unterstationen in

ponenten und der bauseitigen Gegebenheiten. In
unserem Werk kommen alle flr eine 6konomische, 6kologische
und sichere Regelung relevanten Informationen zusammen’,
merkt Seltz an und fuhrt hierzu weiter aus: ,Mit einer Hansa-DDC
hat der Betreiber eine einzige Anlaufstelle fir alle Service-Anfra-
gen. Mit unserem Produkt EtaConnect verkniipfen wir die Steue-
rungen unserer Klimagerate Uber einen LTE-Router mit dem Inter-
net und ermoglichen dadurch den Zugriff auf unsere Geréate aus
der Ferne zum Zwecke der Bedienung, Monitoring, dem Stérungs-
management und zur Veranderung von Parametern und derglei-
chen mehr. Uber eine definierte Schnittstelle konnen die Gerate
an eine Ubergeordnete Gebaudeleittechnik angeschlossen und
somit von hier aus gesteuert zu werden.”

Die Web-Server-Managementsysteme von Hansa zeichnen sich
u.a. durch folgende Merkmale aus: keine zusétzliche Software
erforderlich; Bedienung der Anlagen von jedem am Internet an-
geschlossenen PC/Laptop aus (der Web-Browser ist die Zu-
gangssoftware); interaktives Regelschema fiir einfache Bedie-
nung; hohe Sicherheit durch mehrfachen Passwort-Schutz; kos-
tenglinstige Fernmanagement-Einrichtung (Fernservice und
Fernanalyse), uneingeschrankt Modbus und BACnet-fahig.

Der SpiderControl AutomationBrowser von IniNet Solutions ist
ein HTML5 Web-Browser fiir indus-
trielle Panels und enthalt zusatzlich zu
Standard-Funktionen viele weitere Fea-
tures. Unter anderem bietet er auch
SPS-Stationslisten zum Navigieren zu
verschiedenen Web-Servern sowie den
Start im Kiosk-Mode. Eine On-Screen-
Tastatur ist jederzeit durch den Benut-
zer aktivierbar. Der AutomationBrowser
untersttzt nicht nur http- bzw. https-
URLs, sondern auch VNC (remote
Desktop) und RTSP (Video-Streaming).
,Der AutomationBrowser ist auf den

» Schnelle Reaktionszeiten und brillante
Wiedergabe, auch unter schwierigen Umge-
bungsbedingungen, zeichnen die WebPanel
von Wachendorff Prozesstechnik aus.
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WPC Web-Panels von Wachendorff bei Auslieferung an uns be-
reits installiert. Er ist ein sehr wichtiger Software-Baustein im
Gesamtkonzept,” so Seltz.

Wichtige Komponenten fiir die Bedienung
und Uberwachung

Die Web-Panel kommen bei den Hansa-Ldsungen in folgen-
den Bereichen und mit folgenden Zielstellungen zum Einsatz:
Bedienung und Steuerung: Die Web-Panels bieten intuitive
Touchscreen-Oberflachen, die den Bedienern eine einfache
Steuerung der Anlagen ermoglichen. Sie fungieren als Schnitt-
stelle zu den Steuerungen (DDC, SPS) und anderen Steuerungs-
komponenten. Diese Moglichkeit ist im Menu jedoch ausge-
graut und nur von speziell geschultem Personal aufzurufen.
Uberwachung und Visualisierung: Web-Panels zeigen Anlagen-
zustande, Prozessparameter und Fehler in Echtzeit an, was die
Reaktionszeiten bei Storungen verringert. Sie bieten Dia-
gramme, Trends und Dashboards zur besseren Analyse der
Anlagendaten.

Fernzugriff und Remote-Monitoring

Hansa-Systeme und -Anlagen laufen in der Regel deutlich lan-
ger als 20 Jahre. Damit die Leistungsfahigkeit und Langlebig-
keit der Systeme Uber die ganze Lebensdauer sichergestellt
sind, wartet der Anbieter mit einem umfassenden Service-An-
gebot auf: Wartung, Inspektion, Stérungsdienst, Online-Uber-
wachung, Regelungsoptimierung und gezieltes Retrofit. ,Bei
alteren Bestandsanlagen ersetzen wir die vormals im Stan-
dard verbaute 7-Segment-Anzeige und riisten dafir ein Wa-

T

» Die WebPanels sind mit ihrem robusten Aluminium-Druckguss-Ge-
hause und mit dem diinnen Front-Design von 3mm sowie einem ge-
bursteten Aluminiumrahmen eine optisch attraktive Losung.
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» Das Web-Panel mit sei-
ner geringen Einbautiefe
wird in den meisten Fallen
in die Front des Schalt-
schrankes integriert.

chendorff WPC Web-
Panel nach, um den
Fernzugriff  kinftig
durchfihren zu koén-
nen’, erlautert Seltz.

Web-basierte Bedie-
nung: Da die Web-Pa-
nels Uber einen spe-
ziellen Web-Browser
auf die jeweiligen
Web-Server der im
Feld verfligharen Anlagen zugreifen, kénnen Techniker ein-
fach ortsunabhéngig handeln und missen nicht erst an den
Ort des Geschehens gelangen. Das Wartungspersonal ist so
in der Lage Probleme zu diagnostizieren und meist auch zu
beheben, ohne vor Ort zu sein.

Integration in Industrie 4.0: Web-Panels sind bei Hansa mit
[loT-Systemen verbunden, um Daten in Cloud- bzw. MES-Sys-
teme zu integrieren. Durch die Datenintegration werden Pro-
zesse Uberwacht und optimiert. Durch einen Quervergleich un-
terschiedlicher Anlagen und deren Daten sind die Betreiber in
der Lage wichtige Erkenntnisse fir die Weiterentwicklung der
Liftungs- und Klimatechnik zu ziehen. ,In diesem Bereich set-
zen wir bereits Kiinstliche Intelligenz fiir die Auswertung und
Schlussfolgerung ein, verrat Seltz. EtaSmart, so die Bezeich-
nung bei Hansa flr eine Gbergeordnete KlI-Regelung, wird be-
reits fir Schwimmbader eingesetzt und stetig weiterentwickelt.
Sicherheit: Mit Benutzeranmeldung und Berechtigungsstufen
sichert Hansa den Zugang zu kritischen Anlagenfunktionen.
Die Web-Panels zeigen Alarme und Warnmeldungen an und
konnen diese automatisiert versenden, um die Funktions-
tdchtigkeit der Anlagen und die Sicherheit der Anwender und
zu gewahrleisten.

Skalierbar, flexibel und
kundenspezifisch anpassbar

Web-Panels kénnen in unterschiedlichsten Anlagenkonfigura-
tionen eingesetzt werden. Das ist bei Hansa aufgrund der be-
schriebenen LosgroRe 1 sehr wichtig. So setzt das Unterneh-
men Web-Panels von Wachendorff in den GroRen (Bildschirm-
diagonalen) 10,1, 15,6 und 21,5 Zoll ein — und muss die einmal
projektierte Visualisierung nicht anpassen.

Seltz fuhrt weiter aus: ,Besonders hervorzuheben ist der Ser-
vice von Wachendorff flr uns spezifische Anpassungen vorzu-
nehmen. Hierbei ging es hauptsachlich um Anforderungen, die
eine Plug&Play-Inbetriebnahme der Web-Panel fiir uns ermog-
lichen: Z.B. wurden Software-Pre-Installation und ein individuel-
ler Boot-Screen umgesetzt.” |

Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co. KG
www.wachendorff-prozesstechnik.de
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» Blick in die Produktion von
Haug: Alle Kompressoren
werden gemal Kundenan-
forderungen gefertigt.

Hoven

statt lesen!
=0
Wireless Panel und Steuerungslosung Sk

fiir Dichtheitspriifanlage

Alles schon dicht

Kompressoren sind in den unterschiedlichsten GréBen und Leistungen verfiig-
bar und kommen praktisch in allen Industrieanwendungen zum Einsatz. Eine
Eigenschaft, die alle verbindet: Sie miissen eine gro8e Dichtheit aufweisen.
Um die hohen Qualitatsstandards der Kompressoren zu gewahrleisten, baute
die Haug Sauer Kompressoren eine eigene Dichtheitspriifanlage. Fiir die Da-
tenerfassung, -aufzeichnung und Visualisierung des Prozesses wandte sich
das Unternehmen an den Automatisierungsexperten Sigmatek.

ie Kompressoren von Haug
mit Sitz in St. Gallen funktio-
nieren olfrei, trockenlaufend
und technisch gasdicht. Diese
Gasdichtheit bewirkt die Verdichtung to-
xischer oder umweltschadlicher Gase
auf eine fir Menschen und Umwelt ver-
tragliche Art. Der Olfreie Lauf der Kom-
pressoren wiederum ermoglicht die
Kompression von hochreinen Gasen in
der Prozessgasindustrie, ebenso wie in
der Medizintechnik. Haug bietet Kolben-
kompressoren an, die eine groRke Sicher-

heit vor Verunreinigung des verdichteten
Gases bieten, die in praktisch allen ge-
wiinschten Spezialausfiihrungen gebaut
werden konnen.

Um den hohen Kundenanforderungen
beziglich der Dichtheit gerecht zu wer-
den, hat Haug einen eigenen Prifstand
konstruiert und gebaut, der sich flexibel
auf alle Ausflhrungen der Kompressoren
anpassen lasst. Gepriift wird bei diesem
sogenannten FAT (Factory Acceptance
Test) mit Stickstoff, da meistens das Ori-
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ginalmedium des Kunden nicht verwen-
det werden kann. Kurt Zeller ist seit Uber
40 Jahren im Unternehmen téatig und fur
die Montageendprifung verantwortlich.
Er erklart den Prifablauf folgendermas-
sen: ,Die Teststation ist so konstruiert
und aufgebaut, dass sich alle unsere pro-
duzierten Kompressoren individuell pri-
fen lassen. Nachdem die Elektrik und alle
Sensoren angeschlossen sind, kann der
Prozess gestartet werden. Einerseits
wird die Dichtigkeit durch einen magli-
chen Druckabfall und Gber Lecksuchge-
rate geprift, andererseits werden die
Schwingungen am Kompressor und an
der Welle erfasst und aufgezeichnet. An
dieser Stelle kommt das Steuerungssys-
tem von Sigmatek ins Spiel.”

Komplettlosung
iiberzeugte

Beim Evaluationsverfahren fir die Auto-
matisierung des Priifstands setzte sich
Sigmatek aufgrund zwei entscheidender
Faktoren gegentber den Wettbewerbern
durch. Erstens uberzeugte die Steue-
rungslosung. Beim Sigmatek-Automati-
sierungssystem waren alle notwendigen
Anforderungen beziiglich Sensor-Signal-
erfassung und insbesondere Safety stan-
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» Das Steuerungssystem von Sigmatek mit integrierter Safety. Links
davon der Remote Access Router RAR 2400 flr den Fernzugriff.

» Kurt Zeller, Verantwortlicher Montageendprifung, schatzt die Bewegungsfreiheit mit dem

mobilen Wireless-Bedienpanel inklusive Safety.

dardmalRig verfligbar. So existierte bereits
das Analog-Eingangsmodul Al 040, mit
dem sich Schwingungssensoren mit
IEPE-Schnittstelle direkt erfassen lassen.
Zweitens war fiir Haug ein portables Wire-
less-Bedienpanel wichtig, um dem Bedie-
ner eine grolte Bewegungsfreiheit zu ge-
wahrleisten. Mit dem mobilen WLAN-Be-
dienpanel HGW 1033 bot Sigmatek nicht
nur eine formschone Komponente an, es
ist auch mit allen Safety-Funktionen Uber
WLAN verflgbar (SIL 3, PL e).

Einen weiteren Vorteil der Losung sah
Haug darin, dass sie sowohl die Hard-
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ware als auch die Programmierung des
Systems enthielt. Peter Baumann, Appli-
kationsingenieur bei Sigmatek Schweiz,
erlautert die wichtigsten Eigenschaften
der Automatisierungslosung: ,Grund-
satzlich ist der Automatisierungsgrad
der Anlage nicht sehr hoch und flir Haug
auch nicht entscheidend. Der Prozess
dauert Uber mehrere Stunden und wird
vom Bediener von Hand gesteuert. Die
Kompressoren sind zwar bis zu einem
gewissen Grad Standardgerate, werden
allerdings fir jeden Kunden speziell an-
gepasst. Haug legte vielmehr Wert da-
rauf, dass der Bediener sich mit dem

Panel frei um die Anlage bewegen kann
und ihn bei der Datenaufzeichnung der
verschiedenen Sensoren unterstitzt.”

Uber das WLAN-Bedienpanel gibt der An-
wender einfach Maschinentyp und Kun-
dennamen ein. Mit Klick auf einen Button
startet und stoppt er die Aufzeichnung
der Daten wahrend des Prifzyklus. Am
Prozessende sendet er die aufgezeichne-
ten Messdaten mit Zeitstempel versehen
als CSV-Datei Uber das in der Sigmatek
Basisstation BWH 001 integrierte Gate-
way an eine E-Mail-Adresse. Zudem ist
mittels der Remote Access Plattform
von Sigmatek auch eine Videokamera
angeschlossen. Sie ermoglicht es den
Kunden den Prifprozess von einem be-
liebigen Ort aus zu verfolgen. Eine Fern-
wartungsmaoglichkeit ist bei diesem Sys-
tem ebenfalls integriert, die Baumann fiir
Anpassungen und Erweiterungen der Ap-
plikation nutzt. Dies spart wiederum Zeit
und Geld, da auf die An- und Riickfahrt
verzichtet werden kann.

Engineering leicht gemacht

Der erfahrener Softwareingenieur Bau-
mann bendtigte flr das Steuerungspro-
gramm und die Visualisierung rund 60h.
,Unser OOP-basiertes Engineering Tool
Lasal unterstltzt uns als Programmie-
rer bei der Softwareentwicklung sowie
der Erstellung von Bedienoberflachen”,
fihrt er dazu aus. ,Es stellt verschie-
dene Templates und Bausteine zur Ver-
flgung, z.B. fir das integrierte Oszillo-
skop zur Darstellung des Schwingungs-
sensors oder den E-Mail-Versand. Nur
etwa drei Templates, wie die Darstellung
des Prozesses, entwickelte ich speziell
fir Haug. Auch fir das Alarmhandling
konnte ich auf vorgefertigte Funktions-
blocke zurickgreifen und brauchte
diese nur noch anzupassen.”

Im mobilen Bedienpanel ist zudem der
Not-Halt-Button integriert. Zusatzlich zu
den Prozessdaten lasst sich mit dem
WLAN-Bedienpanel HGW 1033-3 auch
das Safety-Signal des Not-Halts drahtlos
dbermitteln. Alle Varianten der Wireless-
Panels der HGW-Reihe sind TUV-zertifi-
ziert und erfillen mit SIL 3, PL e die
hochsten Safety-Anforderungen. Fir wei-
tere sicherheitsrelevante Funktionen wie
den Serviceschalter kommt das Safety

GmbH



» Mit der Funktion
Oszilloskop kann ein
Bediener ein Signal in
Echtzeit beobachten
und so maogliche Ano-
malitaten feststellen.

CPU-Modul SPC 111

gekoppelt mit dem

Safety Digital Mix Ein-

/Ausgangsmodul

SDM 081 zum Ein-

satz. Es verfligt Uber

sechs sichere digitale Eingdnge und zwei sichere digitale Aus-

gange sowie einem doppelt ausgefiihrtem Taktausgang und
entspricht ebenfalls der SIL 3/PL e, Kat. 4 Norm.

Baumann begrisst es zudem, dass der Remote Access Router
RAR 2400 fir die Fernwartung zur Verfligung steht: ,Dieses
Modul erlaubt mir einen sicheren Zugriff via einem VPN-Tunnel
und ich kann auf alles so zugreifen, als wenn ich vor Ort ware.
Kundenwinsche fiir Erweiterungen realisierte ich so im Blro
und, wenn die Anlage gerade nicht gebraucht wurde, spielte ich
das angepasste Programm auf die Steuerung. Die Konfigura-
tion ist wirklich sehr einfach.”

im Detail.
eit im Prozess.
chkeit im Einsat

www.ads-tec-iit.com/shp9000

VISUALISIERUNG @

Hohe Qualitat setzt der Kunde voraus

Yannick Descher, Leiter Auftragsabwicklung bei Haug, be-
tont die Wichtigkeit des Prifstands flr den Produktionspro-
zess eines Kompressors: ,Flr unsere weltweiten Kunden ist
es elementar, dass vor der Auslieferung das Gerat sowohl
auf Funktionalitat als auch auf die Dichtheit gepriift wird. Un-
sere Kompressoren kommen vor allem in den Branchen Phar-
mazie, Chemie, Ol und Gas vor — also tiberall dort wo techni-
sche Gase zum Einsatz kommen. Wir sind eher ein Nischenan-
bieter fir komplexere Anwendungen. Diese Branchen verlan-
gen meist nach Sonderldsungen und da kommen wir mit un-
seren Olfreien Kompressoren zum Zug. Bei solchen Anwendun-
gen ist eine sauber dokumentierter FAT von grosser Wichtig-
keit, um mogliche Gefahren durch einen Austritt toxischer
Gase auszuschliessen.” Zur Sigmatek-Losung ergénzt Descher:
,Der Priifstand arbeitet absolut stérungsfrei und unsere Kun-
den sind begeistert, wenn sie beim FAT live vor Ort sehen, wie
serios wir unsere Qualitatsprifung durchfihren und welche
Datenqualitat sie erhalten.” |

Sigmatek GmbH & Co KG
www.sigmatek-automation.com
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Horen
statt lesen!

Digitale Anzeigetechnik ersetzt analoge Zeigeruhren

Kann Hitze und Staub
problemlos ab

In K6nigswinter (NRW) wird auf einer WalzstraBBe Breit-
flachstahl mit bis zu 20m Lange produziert. Entstan-
den ist das Walzwerk (WW-K, Warmwalzwerk Konigs-
winter) bereits in den 1950er-Jahren. Heute mehr denn
je auf Wachstumskurs, verstand man es in Kénigswin-
ter immer, mit der Zeit zu gehen. Nur konsequent also,
dass analoge Zeigeranzeigen in der Produktion ihren
digitalen Pendants weichen mussten.

amit ein Mehrwert beim Umstieg von analoger auf

digitale Technik entstand, setzte WW-K auf eine

LED-Losung von Microsyst. ,Am Ende sollte die An-

zeige einfach unseren Bedirfnissen entsprechen,
bei herausfordernden Grundvoraussetzungen im Walzwerk”,
fasst Bernd Gorres, Leiter Instandhaltung und Konstruktion
bei WW-K, den Wunsch nach einer individuell passgenauen
Anfertigung zusammen.

Notige Anpassungen gegen
Hitze- und Staubentwicklung

Die gelieferte Anzeige selbst kann alles, was LED-Visualisierung
im industriellen Umfeld kdnnen sollte: Achtfarbspektrum, Profi-
net-Schnittstelle, hoher Kontrast und Leuchtstarke bei wenig
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Bautiefe sorgen fir
einfache Einsetzbar-
keit. Direkt an der
Produktionslinie im
Warmwalzwerk posi-
tioniert, muss die
Anzeigelosung  je-
doch  nicht  nur
leuchtstark ausfal-
len, sondern oben-
drein und vor allem
hart im Nehmen
sein: Hohe Tempera-
turen an der Walz-
stralBe sind ebenso
unumganglich  wie
die erhohte Staub-
und Schmutzbelas-
tung. Die von Micro-
syst gelieferte An-
zeige des Typs
Migra im Format
108x70cm setzt dazu auf ein lifterloses, absolut staubdichtes
Gehaduse. Um den Anforderungen extremer Betriebstemperatu-
ren gerecht zu werden, wurde eine Plexiglasscheibe verbaut und
eine gednderte Gehaduseausflihrung verbessert die Anzeigenkiih-
lung. Angepasste Dichtungen und Klebstoffe, z.B. im Bereich der
Frontscheibe, kommen ebenso problemlos mit hohen Tempera-
turbereichen klar wie die neu ausgelegten Netzteile.

Von der Skizze bis zum Go-Live in
zehn Wochen

So ausgestattet lauft die LED-Anzeige auch bei Hochbetrieb
zuverlassig und bleibt stets einwandfrei sowie exakt ablesbar.
Die Darstellung lasst sich nach Bedarf jederzeit konfigurieren
— hilfreich z.B. bei einer Umstellung der Produktionslinie auf
neue Auftrdge mit veranderten Kennwerten des Stahlpro-
dukts. Seit dem vierten Quartal 2023 beweist sich die digitale
LED-Anzeigelosung im 24/7-Dauerbetrieb. Von der ersten
Skizze bis zum Live-Einsatz brauchte Microsyst zehn Wochen
- inklusive Beratung vorab, technischer Skizzen, die verschie-
dene Anzeigeldsungen aufzeigten, intensiver Abstimmung mit
den Verantwortlichen bei WW-K, Sonderanfertigung und kun-
denspezifischer Softwarekonfiguration der Anzeige. |

Microsyst Systemelectronic GmbH
www.microsyst.de
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